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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee §i echipamente pentru instalafii de incalziri,
climatiziri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti analizind documentatia de solicitare de agrement tehnic. prezentatd de
firma NOVASERVIS FERRO GROUP SRL Cluj Napoca si inregistratd cu nr. 220514 din data
19.05.2022 referitoare la produsele: “Armituri si fitinguri din alami pentru instalatii de apa”
fabricate de firma FERRO SA din Polonia, elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3719-
2022 in conformitate cu normativul I 9-2015: Normativ privind proiectarea, execufia §i exploatarea
instalatiilor sanitare aferente cladirilor, I 13-2015: Normativ pentru proiectarea, executarea i
exploatarea instalatiilor de incalzire centrala, NP 133-2013: Normativ privind proiectarea, executia si
exploatarea sistemelor de alimentare cu apa si canalizare a localitatilor, cu certificatele emise de
TUV Rheinland filiala Polonia,laboratoarele INIG-Instytut Naftyi I Gazu si .T.B. - Instytut
Techniki Budowlanej din Polonia si cu documentele tehnice romanesti aferente domeniului de

referintd, toate valabile la aceasta data.

1. Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinta.

Armaturile si fitingurile din alama sunt
fabricate de firma FERRO SA din Polonia prin
procedeul de forjare si prelucrare mecanica si
sunt utilizate in retelele exterioare si instalatii
interioare de alimentare cu apd potabila. apa calda
de consum, apd conventional curatd si instalatii
de incalzire.

Principalele  parti
materialele armaturilor sunt:
-corpul, din alamd sau alamd cromatd (la
exterior) CW617N;

-obturatorul sferic, din alamd cromata CW617N
sau otel inox marca 1.4401;

-elemente de etansare, din PTFE;

-levierul de manevra, din otel sau din aluminiu.

Se produc armaturi cu urmdtoarele
caracteristici:

- robinete gama Herkules, Dn 2"+2", presiunea
maxima este de 40 bar, iar temperatura maxima
de lucru este de +140°C; codurile KPH, KMH.
KSH, KZFH;

- robinete gama F-Power, Dn %"+2", presiunea
maximad este de 30 bar, temperatura minima -
30°C iar temperatura maxima de lucru este de
+120°C; codurile KFP, KFPM, KFPN, KFPS;

- robinete gama F-Power, Dn 2 1/2"+4",
presiunea maxima este de 25 bar, temperatura
minima -30°C iar temperatura maxima de lucru
este de +120°C; codurile KFP;

- robinete gama F-Power, Dn 1/2"+1 1/4",
presiunea maxima este de ]6 bar, temperatura
maximi de lucru este de +120°C; codurile
KFPMISG, KFPM2SG, KFPMT, KFPZF,
PO. KFPOM, KFPW, KFPIP, KFP2P,

componente  si

ete gama Standard Plus, Dn %"+4",
wriea maxima este de 25 bar, iar temperatura

maxima de lucru este de +100°C: codurile KP,
KM, KS:

- robinete gama F-Comfort, Dn '2"+4", presiunea
maxima este de 20 bar, iar temperatura maxima
de lucru este de +100°C; codurile KCN, KCPN.
KCD, KNPEX, KRN, ZSN, ZSUN, ZSSN’

- robinete gama Standard Plus Normal, Dn
12"+2", presiunea maxima este de 16 bar, iar
temperatura maxima de lucru este de +100°C;
codurile KMS, KPS, KSS, ZSS, KMT:

-robinete cu sertar-pand, Dn '2"+4", presiunea
maxima este de 10 bar, iar temperatura maxima
de lucru este de +100°C;

-robinete de colt (cu obturator sferic, cu cartus
ceramic, cu ventil), Dn %"+%", presiunea
maxima este de 10 bar, iar temperatura maxima
de lucru este de +100°C.

Fitingurile din alama, marca CW617N. cu

urmatoarele caracteristici:
-coturi la 90° teuri, teuri reduse, nipluri,
nipluri reduse, mufe egale, mufe reduse,
reductii, dopuri, capace, stuturi racordare.
prelungitoare. racorduri olandeze drepte fira
garniturd, coturi racord olandez fard garnitura,
racorduri olandeze drepte cu garniturd, coturi
racord olandez cu garniturd, racorduri olandeze
drepte cu garniturd pentru apometru, teuri reduse
pentru montaj manometru, racorduri olandeze
drepte montaj pompa., Dn %"+2";

Fitingurile din alama

exterior), marca CWG617N,
caracteristici:
-coturi la 90° teuri, teuri reduse, nipluri,
nipluri reduse, mufe egale. mufe reduse,
reductii. dopuri, capace, prelungitoare,
racorduri olandeze drepte cu garniturd., coturi
racord olandez cu garnitura, coturi racord olandez
fara garnitura, Dn %"+ 1'4";

cromatda (la
cu urmdtoarele
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Fitinguri din alama. marca CW617N, cu
imbinare prin lipire, cu urmatoarele caracteristici:
-mufe, teuri, cruci, nipluri, coturi, coturi cu
talpa, coturi racord olandez, racorduri olandeze
drepte pentru racordare teavda din cupru prin
lipire, racorduri olandeze drepte pentru racordare
teava  otel-plastic/teava  cupru, Dn;xDna,
%"+1%"%x12 mm+35 mm;

Fitinguri din alamd, marca CWG617N,
pentru instalatii solare, instalatii de apa si
incalzire, de tipurile: coturi teuri, mufe, dopuri,
nipluri, conectori, Dn %"+2";

1.2 Identificarea produselor.

Armaturile si fitingurile din alama
fabricate de firma FERRO SA Polonia sunt
marcate la fabricatie, pe marcaje indicandu-
se:

-sigla firmei:

-caracteristicile produsului:

-diametru;

-presiune:

-tipul filetului:

-cod produs.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Armaturile §i  fitingurile din  alama
fabricate de firma FERRO SA din Polonia se
pot utiliza in instalatii de alimentare cu apa
potabila, apa caldd de consum, apa conventional
curata si instalatii de incélzire.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu
apa potabild, armaturile si fitingurile din alama
trebuie sa detina aviz sanitar eliberat de Institutul
National de Sanatate Publica emis in conformitate
cu reglementarile emise de Ministerul Sanatatii.

Avizul sanitar/Notificarea se elibereazi in
functie de compozitia chimica a materialelor care
intra in contact cu apa potabila.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare fin
constructii.

eRezistentd mecanicd si stabilitate - produsele se
executd cu masini specializate, cu sisteme
automatizate. Produsele au rezisten{d mecanica la
conditiile normale de transport specificate de
producitor si la sarcinile mecanice din exploatare,
filnd controlate si testate la producétor conform
normelor in domeniu: rezistenta la presiune,
etanseitate, anduranta, s.a.

eSecuritate la incendiu+ - pentru produsele
pentru constructii care fac obiectul agrementului
tehnic nu au fost efectuate incercari pentru
determinarea reactiei la foc.

elgiend. sdnatate si mediul inconjurator

- produsele nu prezintd pericol pentru_mediu
sau sdndtatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii normale, in confornitate cu procedurile
legislatiei in domeniu §i anume: Legea Securitatii
si Sanatatii in Munca nr. 319/2006 si Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ordinul MS
275/2012 privind aprobarea Procedurii de
reglementare sanitard pentru punerea pe piata a
produselor, materialelor, substantelor
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chimice/amestecurilor si echipa-mentelor utilizate
in contact cu apa potabild, Ordinul 119/2014 cu
modificdrile si completarile ulterioare, OUG
92/2021 privind regimul deseurilor, Ordonanta.
2/2021 privind depozitarea deseurilor, HG nr.
856/2002 privind evidenta gestiunii deseurilor si
pentru aprobarea listei cuprinzand deseurile,
inclusiv deseurile periculoase legea privind
asigurarea pentru accidente de muncad §i boli
profesionale nr. 346/2002, cu completirile si
modificarile ulterioare.

eSiguranta in exploatare - produsele nu prezintd
riscul de accidente la utilizarea lor in conditii
normale. Produsele sunt executate din alama si nu
necesita protectie impotriva coroziunii.

eProtectie impotriva zgomotului

- produsele nu fac obiectul unor cerinte speciale
la zgomot.

eEconomie de energie si izolare termica

- produsele se pot izola termic, dacd instalatia
necesitd aceastd lucrare. In ceea ce priveste
economia de energie, produsele sunt executate cu
tehnologii moderne, cu masini specializate, iar
sectiunea de trecere este plind, astfel se realizeazi
importante economii de energie.

e Utilizarea sustenabild a resurselor naturale

- se va aplica conform Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si intretinerea
produsului.

Materialele utilizate precum sl
tehnologiile de executie permit realizarea unor
produse cu o duratd de viata estimata
de 10 ani. Producatorul acorda o garantie de 2 ani
de la data livrarii, dacd sunt respectate-CondHi
de transport, manipulare, depozitan
opera si exploatare.




2.2.3. Fabricatia si controlul.

Armaturile si fitingurile din alama se
produc pe linii tehnologice automa-tizate.
Constanta calitdtii produselor este asigurata
prin executarea unui control intern in
conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitaii realizat fin
conformitate cu reglementdrile standardului
ISO 9001:2015.

2.2.4. Punerea in opera.

Armaturile si fitingurile din alama se
fabrica in conformitate cu datele prezentate
de producdtor in procedurile de proces ale
produselor si cu normativele: 1 9-2015, 1 13-
2015, NP 133-2013.

Imbinarea armaturilor si fitingurilor in
instalatii se realizeaza prin filete, etansarea se
realizeazd cu garnituri din cauciuc, banda sau fir
din teflon.

Lucrarile de imbinare dintre armaturi,
fitinguri si instalatii se vor executa de personal
calificat cu sculele sl materialele
recomandate de producator.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Grupa specializata a constatat ca
produsele sunt astfel concepute incat prin
performantele lor sunt adecvate pentru utilizarea
preconizatd, bazatd pe satisfacerea cerintelor
esentiale aplicabile constructiei in care produsul
urmeaza sa fie utilizat in baza prevederilor Legii
nr. 10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completarile si modificarile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Armaturile si fitingurile din alama sunt
fabricate de firma FERRO SA din Polonia in
conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitagii si cu precizarile din
Manualul de Asigurare a Calitdtii intocmite
conform recomandarilor .din standardul SO
9001:2015.

2.3.3. Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (data de producator
sau de reprezen-tantul acestuia), de Aviz
Sanitar si de instructiuni de utilizare,
exploatare §i intretinere elaborate de
producdtor in limba romana.

Qzaﬂ PEN?’.-;:O\ Armaturile si fitingurile din alama se

a ambalate individual in pungi din material
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plastic sau in seturi de cate 10 buciti, functie de
diametru.

Producitorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare.,
depozitare i montare.

2.3.4. Conditii de punere in opera.

Punerea in operd a armaturilor si
fitingurilor din alama se realizeaza in
conformitate cu procedurile de proces, cu
instructiunile de montare date de producator $i cu
normativele:

- 9-2015: Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor.

-I 13-2015: Normativ pentru proiectarea.

executarea §i exploatarea instalatiilor de incalzire
centrala.

-NP 133-2013: Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alimentare
cu apa si canalizare a localitatilor.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea armaturilor si fitingurilor din
alama pentru instalatii de apa, in domeniile de
utilizare acceptate este apreciata favorabil, in
conditiile specifice din Romaénia, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic. Pentru utilizarea preconizata in contact
cu apa potabild, armaturile si fitingurile din
alama trebuie sa detina aviz sanitar eliberat de
Institutul National de Sanatate Publica emis in
conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sanatatii.

Conditii

e(alitatea produselor si metodele de fabricare,
au fost examinate §i gasite corespunzatoare de
catre laboratoarele INIG-Instytut Naftyi I
Gazu si ITB — Instytut Techniki Budowlanej din
Polonia si trebuie mentinute la acest nivel pe
toata durata de valabilitate a acestui agrement.
eOriunde se face referire in acest agrement la
acte legislative sau reglementari tehnice trebuie
avut in vedere ca acestea erau in vigoare la data
elaborarii acestui agrement.

eAcordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intrefine
produsul sau procedeul.

oOrice recomandare referitoare la folosirea in
condifii de sigurantda a acestui produs/
procedew/seturi de produse, care este con{inutd
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sau se referd la acest agrement tehnic, reprezinta
cerinte minime necesare la punerea sa in opera.
elnstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor inscrise
in Agrementul Tehnic §i de incercarile sau testele
care au stat la baza acestor date. Agrementul
tehnic nu ii absolvad pe furnizori si/sau utilizatori
de responsabilitafile ce le revin, conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.
eOportunitatea elaborarii agrementului tehnic
este stabilitd de Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizata de catre producator, conform progra-
mului stabilit de Institutul European pentru
Stiinte  Termice din Bucuresti, program care
constd in:

-verificarea aspectului si dimensiunilor:
-verificarea la etanseitate:

-verificarea rezistentei la presiune.

Verificarile se vor efectua la un interval
de 24 luni la producator sau la un laborator
autorizat.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitagii al
producétorului.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

eInstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent  pentru  Constructii  despre
rezultatul verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va face si
in cazul constatarii prin controale, efectuate
de citre organismele de supraveghere a pietei,
a nerespectdrii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

ein cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor din

agrementul tehnic, organismul elaborator

solicitd retragerea agrementului tehnic si

anularea din baza de date a MDLPA.
Valabilitatea agrementului tehnic:
21.10.2025.

Valabilitatea avizului tehnic: 21.10.2024.
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitata cu cel putin trei luni inainte
de data expirarii acestuia. In cazul
neprelungirii valabilitatii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleaza de la sine
Modificarea/extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

Presedinte grupa specializata nr. 05
dr. ing. Dani/e%j eodorescu

Y,

Institutul European pentru Stiinte Termice

EXECUTIV
a ILIE

=

3. Remarci complementare ale grupei spm A

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie de céatre

solicitant.

L

S-a constatat ca firma producitoare are certificat pentru Sistemul de Management al calititii,
conform cu standardul ISO 9001:2015, valabil la data elaborérii acestui agrement.

Armaturile si fitingurile din alama pentru instalatii de apa fabricate de firma FERRO SA din
Polonia, isi vor mentine caracteristicile functionale in timpul exploatarii, cu conditia respectarii
instructiunilor de utilizare ale producatorului i cu normativele: 1 9-2015, T 13-2015, NP 133-2013.
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Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, observa si analiza pe intreaga durata
de valabilitate a agrementului tehnic modul de functionare a armaturilor din alama in instalatiile de

alimentare cu apa.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
robinet F-Power Dn 40, Pn 10 bar

VERIFICAREA METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
etanseitatii . .
Pi=15 bar £0l BN INIG Polonia o scé:tparl gedfac corespunde
? 13828:2005 incercare
t=1 min
reznz:inl:s; - PN EN fara scapari de fluid de
II’)-=IS e 138282005 INIG Polonia incercare, fisuri sau corespunde
' x : deformatii remanente
t=10 min
etanseitatii la
temperaturi negative . .
Pi=15 bar = E NiGPolonln, | Foeipmidetiudde] oo
e 13828:2005 incercare
t=1 min
T=-30°C
rezistentei la
tempngill;inselgative PN EN . firé'scipari. de fluid de
PG bar 13828:2005 INIG Polonia incercare, fisuri sau corespunde
t;l 0 min : deformatii remanente
T=-30°C
etanseitatii la
temperaturi ridicate . :
PN EN : i scd
Pi=15 bar 13828:2005 INIG Polonia b SCE}pEI‘l de fluid de corespunde
b s 28:2 incercare
T=+120°C
rezistentei la
iune |
tempper;iluurlil T’i(?icate PN EN fird sclpdri de fluid de
P=15 bar 13828:2005 INIG Polonia incercare, fisuri sau corespunde
=10 min ' deformatii remanente
T=+120°C
; ; 1000 cicluri
. PN EN '
andurantei 13828:2005 INIG Polonia fard SC‘?E f;f;r;]md de inchis/ deschis
T corespunde
robinet HERCULES, Dn 32. Pn 40 bar
VERIFICAREA METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
PN EN : .
aspectului 13828:2005 PN ITB Polonia $3ei fisu, golusd san corespunde
EN 228-1:2005 intreruperi ale filetului p
etanseitatii e .
o PN EN ; fara scapari de fluid de
P,_ 40 I?ar 13828:2005 ITB Polonia —— corespunde
t=1 min
. = . fara scapari de fluid de
o IF 64 bar 13828:2005 ITB Polonia incercare, fisuri sau corespunde
:‘-w% ' . T deformatii remanente
e Nt=10 min
N\ 0 : 1000 cicluri
gdurantei I“IS)ZNSEIEOS ITB Polonia L sc:’;gi;faieﬂmd ue inchis/ deschis
et corespunde
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robinet Standard Plus. Dn 32, Pn 25 bar

VERIFICAREA | METODA | VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
PN EN
. . 13828:2005 . fara fisuri, goluri sau
dimensiunilor PN EN ISO ITB Polonia intreruperi ale filetului corespunde
228-1:2005
etangeitatii T ;
» PN EN : fara scapari de fluid de
P;_—40 E_Jar 13828:2005 ITB Polonia Ancercare corespunde
t=1 min
Tezisieniet la fara scapari de fluid de
e Akl ITB Polonia incercare, fisuri sau corespunde
Pi=62.5 bar 13828:2005
- . deformatii remanente
t=10 min
; ; 1000 cicluri
andurantei E R = ITB Polonia e sc{lpﬁrl de flud de inchis/ deschis
13828:2005 incercare
corespunde

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insuseste verificarile efectuate de I.T.B-Instytut Techniki Budowlanej din Polonia, notificat cu nr. NB
1488, buletine de incercare nr. ITB-KOT-2018/0644 (cu valabilitate 2023), ITB-KOT-2018/0647 (cu
valabilitate 2023), verificarile efectuate de INIG-Instytut Naftyi I Gazu Polonia. notificat cu nr. NB
1450, rapoarte de incercare nr. 4/W/GP-1/20/P/2020 si 26/W/GP-1/20/2020.

4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5 a
Institutului European pentru $tiinte Termice din Bucuresti.

In sedinta de deliberare nr. 221001 din data de 03.10.2022 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuita din: dr. ing. Daniela Teodorescu,
ing. loan Rézvan Vincene, dr. ing. Anica lIlie, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a
analizat Dosarul agrementului nr. 017-05/3719-2022 referitor la :

Armaturi si fitinguri din alama pentru instalatii de apa, fabricate de firma FERRO SA din
Polonia.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:

Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
din HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Armaturile si fitingurile din alama pentru instalatii de apa, corespund cerinfelor esentiale
stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii - Legea nr. 10/1995, cu completirile si
modificdrile ulterioare.

Constatand acestea; comisia internd de avizare propune citre CTPC aprobarea prezentului
agrement tehnic, cu termen de valabilitate trei ani. pana la data de 21.10.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmirirea comportirii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor verificari urmand a fi
anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitati Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3719/2022 contindnd 156 file
integrantd din prezentul agrement tehnic.
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eTitulari de agrement tehnic:

FERRO S.A.
ul. Przemystowa 7. 32-050. Skawina, Polonia,
tel.:+48122562100, fax:+48122767606

NOVASERVIS FERRO GROUP S.R.L.,

Cluj Napoca, Str. Campina nr.47,
tel: 0264 522524; fax: 0264 522524

Raportorul grupei specializate nr. 5

Membrii grupei specializate: %
dr. ing. Daniela TEODORESCU - presed te

ing. loan Razvan VINCENE - raporlor

dr. ing. Anica ILIE
dr. ing. Madalina NICHITA (/W

sing. Grigore VINCENE
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